Material na vyrobu nozov

Materialy pouzivané na vyrobu nozov.

NOZ je nastroj na rezanie a z toho vyplyva aj zakladna poziadavka, ktora je nan kladend, a to
aby bol ostry. Toto nieje problém dosiahnut, no brisenie noza je pracné a ¢im CastejSie sa
brusi, tym rychlejSie sa znic¢i. Preto material na vyrobu noZzov musi byt dostato¢ne tvrdy, aby sa
rychlo neotupoval, ale pritom dostato¢ne pevny, aby sa nezlomil.

Toto su hlavné poziadavky kladené na noziarsky material. Popritom by mal byt material dobre
opracovatelny fahko udrziavatelny a samozrejme aj lacny.

Podla druhu noza vyberame aj material na jeho vyrobu.

U loveckych, masiarskych a kuchyriskych nozov je ostrie najdblezitejSie, preto vyberame
materidl, ktory je mozné zakalit na velmi vysoku tvrdost, ¢im sa stava krehkej$im, no tu sa
nepocita s drsnym zaobchadzanim ako sekanie ¢i hadzanie. Takyto n6z drzi ostrie velmi dlho.
Naproti tomu noze bojové, armadne &i na prezitie musia vydrzat aj vefmi nesetrné
zaobchadzanie nakolko obcas treba odseknut nejaky konar a sekera prave nie je poruke. Preto
aj material musi byt vefmi pevny.

Tvrdost materialu je jednou z najdolezitejsich vlastnosti.

Zavisi od obsahu uhlika v materidli. Pri obohateni Zeleza o uhlik vznik& ocel. Dobry noziarsky
material by mal mat obsah uhlika viac ako 0,9 %. Takato ocel, aby ziskala tvrdost, musi byt
tepelne spracovana -"zakalena". Tento proces sa robi zahriatim vykovku na urcitu teplotu a
nasledne prudkym ochladenim v chladiacom roztoku alebo na vzduchu v zavilosti na pouzitom
materiali. Hotovy n6z by mal byt zakaleny na tvrdost od 56 Rockwell do 61 Rc.

Uhlikova ocel je najstarsim noziarskym materialom.
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Napriek tomu, ze kazda noziarska ocefl je uhlikova, toto oznacenie sa pouziva pre rézne
nastrojove ocele, ktoré nie su nehrdzavejuce. Niektori noziari tvrdia, Ze uhlikova ocel je
najlep$im noziarskym materialom. V zasade je to pravda. Uhlikové ocele sa daju dobre kut, nie
su velmi haklivé na teplotu kutia, dobre sa opracovavaju brasenim a nenicia vefmi brusivo. Daju
sa velmi dobre zakalif na pozadovanu tvrdost az do cca 64-65 Rc. Ich najvacsia, a asi aj jedina
nevyhoda je, Ze nie st odolné vodi korézii. Tieto materialy sa podfa CSSR normy oznadovali (a
dodnes aj oznacuju) ako rada 14xxx - pruzinové ocele a rada 19xxx - nastrojové ocele.

Nerezova ocel, ako uz z nazvu vyplyva, je nehrdzavejuca.

Toto je najpodstatnejSou vyhodou tychto materialov, ktoré sa hlavne v poslednych rokoch
vdaka rozvinutému metalurgickému priemyslu, v drvivej vacsSine pouzivaju pri priemyselnej ale
aj ru¢nej vyrobe nozov. Dnedné nerezové materialy sa takmer vyrovnaju uhlikovym oceliam, ¢o
sa tyka odolnosti vo¢i otupovaniu a pevnosti, no su tazsie opracovatelné akoby lepkavé, a teda
je potrebnej viac prace a brusiva pri ich vybraseni. Jednym z najznamejSich nerezovych
materialov je 440C. Je to americké oznacenie materalu. Pismeno C tu znamena, Ze je to v
poradi tretia z rady oceli 440. Pri vyvoji nerezového noziarskeho materialu boli najprv vyvynuté
440A a 440B no az 440C dosiahla zelané vysledky. Na mnohych, hlavne lacnejSich noZzoch sa
preto uvadza ako pouzity material iba 440. Z domacich materialov sa mu vyrovna Poldi ocel s
oznagenim AK 9, resp. 17042. Nerezové ocele sa podia CSN oznaduju 17xxx. Nereze sa
vyrabaju pridavanim inych kovovych prvkov do Zeleza.

Znovuobjavena damaskova ocel sa pouziva predovsetkym na zberatelské
a umelecké noze, kvalitné a pekné lovecké noze s ktorymi sa rad popysi
kazdy polovnik, ale aj na r6zne tanto, vakizashi, ¢i katana a pod.
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